
產業JMD 伺服系列
 鐵管捲圓機專用驅動器

正頻企業股份有限公司



性能優於一般電子式凸輪的方式，經由參數可靈活設定以及變化追剪的運轉曲線

高速掃描時間100μSec，以實際偵測材料生產的速度，進行同步追蹤裁切

使用者經由人機介面，可以靈活設定裁切長以及運轉曲線等⋯

可搭配多功能圖控軟體SERVO WIN做試車，模擬，監控

模擬功能，強大的模擬功能，方便調機試車

16組裁切長度設定

多種尋原點模式，可搭配多種的機台設計

裁切長度切換時，會將當下的裁切長完成後再切換長度，轉換中不會有廢料產生

特點Ⅰ
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內含立即裁切功能，可立即將不良的管材切除，減少廢料的生成

自動切口修正功能，改善切刀在入刀出刀時的誤差

印刷點追認功能，可追認管材的印刷點作裁切

多種監視參數設計不需額外計算，可由人機經由通訊讀出

進料速度<Meter/Min>

進料長度<mm>

鋸/切台車的位置<mm>

鋸/切台車的行程最遠位置<mm>

實際裁切長度<mm>

每分鐘的產量

特點Ⅱ
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應用架構
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測量輪及編碼器 
裁切

設備 

CUT-END 切斷完成信號，允許返回 

EDGE SENSOR 

SYNC 同步信號，允許裁切 

原點SENSOR

伺服電機 

鋸切台位置及速度回授

進料速度及長度回授 

進料（持續） 

CUT-END 切斷完成信號輸出 

SYNC 同步信號輸出 

以通信來變更設定急監視系統狀態 系統控制信號 

螺桿 鋸/切台 

RS485/ModBus(RTU)通信協定

人機 

介面

HMI 

可程式

控制器

PLC



 

材料進料速度 

鋸/切台速度 

速度 

時間 

Tsync.

控制信號 

控制器送出同步信號，允許切斷動作開始。

鋸/切台完成動作，輸入 P2P Fly SYNC Exit 切斷完成信號切，結束同步狀態。

最高返回速度 

同步區：  

鋸/切台速度 = 進料速度 

鋸/切台待機狀態 

鋸/切台開始移動 

鋸/切台返回待機點

應用說明

4



適用機械

鐵管類機械:

鋼切機、捲圓機
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應用範圍

鐵管加工、汽機車零件、沖壓零件

傢俱零件、腳踏車零件、醫療器材

運動器材、鐵管傢俱、衛浴五金

機械零件。



‧
 

新北市深坑區北深路三段266號6樓
‧

 
TEL:886-2-26646866 

‧
 

FAX:886-2-26644889
‧

 
E-mail:jps.service@jps.com.tw

正頻企業股份有限公司

請連絡正頻公司-技術部

JOINT PEER SYSTEC CORP
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